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@) COMPOSITION A BASE D'ALKYLPOLYGLYCOSIDES ET D'ALCOOLS GRAS, ET SES UTILISATIONS. 



La prSsente invention conceme des compositions a 

base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras, comprenant: 

* 5 a 60 % en poids d'un melange d'alkylpolyglycosides 
essentiellement constitue de: 

- 0 a 20 % en poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 
formule (I): 



- 0 a 100 % en poids d'au moins un alkylpolyglycoside 
deformule (III): 



R30(G 3 ) X3 



RlO(Gl) xl 



dans laquelle R 1 est un radical aliphatique, lineaire ou 
ramifie, ayant 16 ou 18 atomes de carbone, Gj est un reste 
d'un saccharide, et Xi est compris entre 1 et 5; 

- 0 a 100 % en poids d'un alkylpolyglycoside de formule 

(II): 

R20(G2)x 2 

dans laquelle R 2 est un radical aliphlatique, lineaire ou 
ramifie, ayant 14 atomes de 

carbone, G 2 est le reste d'un saccharide, x 2 est compris 
entre 1 et 5; 



dans laquelle R 3 est un radical aliphatique, lineaire ou 
ramifie, ayant 20 ou 22 atomes de carbone, G 3 est le reste 
d'un saccharide, x 3 est compris entre 1 et 5; et 

* 95 a 40 % en poids d'un ou plusieurs alcools de formu- 
le R'OH, dans laquelle R'est un radical aliphatique, lineaire 
ou ramifie, ayant de 14 a 22 atomes de carbone, et de pre- 
ference d'un melange constitue des alcools dont la partie 
alkyle est identique a la partie alkyle R 1 R 2 et R 3 des alkyl- 
polygtycosides precites. 

L'invention trouve notamment application pour la prepa- 
ration d'emulsions pr^sentant d'excellentes proprietes de 
texture. 
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La pr&ente invention conceme une nouvelle famille dc compositions a 
base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras, ainsi que 1'utilisation de ces 
compositions pour la preparation d'6mulsions. 
5 Les alkylgiycosides ou alkylpolyglycosides (APG) sont des composes 

tensioactifs non ioniques bien connus qui peuvent etre utilises seuls, ou en 
association avec d'autres tensioactifs, dans une large gamme ^applications 
industrielles et notamment dans le domaine cosmetique. 

Les alkylpolyglycosides ont d'abord ete utilises comme agents 
10 moussants et dans cette application, ceux dont la chaine alkyle comporte de 8 h 
14 atomes de carbone se sont av6r6s particulierement int&essants. 

Plus rfcemment, les alkylpolyglycosides ont 6t€ utilis6s comme 
dmulsionnants, et dans cette application, ceux dont la chaine alkyle comporte de 
16 & 18 atomes de carbone se sont av€r& paiticuliferement interessants. 
15 La demande de brevet WO 92/06778, au nom de la demandeiesse, 

dferit pour la premiere fois 1'utilisation de melanges d'alkylpolyglycosides et 
d'alcools gras en tant qu'agents auto-6mulsionnants. 

Plus pr6cis6ment, les melanges ddcrits dans ce document anterieur 
comprennent : 

20 - de 60 a 90 % en poids d'au moins un alcool gras ayant de 12 h 

22 atomes de carbone, et de preference de 16 a 18 atomes de carbone ; et 

- de 10 a 40 % en poids d'un alkylpolyglycoside, dont la partie alkyle 
est de pr6f6rcnce identiquc a celle de l'alcool gras. 

Ce document decrit a 1'exemple 2 l'utilisation d'une composition auto- 
25 6mulsionnable essentiellement constitu6e d'alkylpolyglycosides et d'alcools ayant 
16 et 18 atomes. 

Les compositions auto-6mulsionnab!es ddcrites dans la demande 
pr6cit6e sont commercialisdes sous la ddnomination Montanov® 68 et comportent 
un mdlange d'alkylpolyglycosides dont les chaines grasses comprennent 16 et 
30 18 atomes de carbone, ainsi qu'un melange d'alcools gras de meme longueur de 
chaines grasses. 

Par ailleurs, la demande de brevet WO 95/13863, au nom de la 
demanderesse, d6crit des compositions egalement a base d'alkylpolyglycosides et 
d'alcools gras, se prfsentant sous forme de concentres, notamment utiles pour la 
35 preparation d'6mulsions fluidcs. 
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Ces compositions sont cssentiellement caract£ris6es par le fait qu'elles 
comprennent un melange d'au moins deux alkylpolyglycosides se difflrenciant par 
la nature de leur partie alkyle. 

II est precise que Tun au moins de ces alkylpolyglycosides comporte 
5 une chaine alkyle ayant de 16 a 22 atomes de caibone, et de preference de 16 a 
18 atomes de carbone. 

II est en outre pr£cis£ que les alkylpolyglycosides comportant une 
chaine alkyle ayant de 16 h 22 atomes de carbone doivent repr£senter 25 % au 
moins du melange d'alkylpolyglycosides, et dans tous les exemples, ces 
10 alkylpolyglycosides component 16 ou 18 atomes de carbone et repr&entent au 
moins 50 % en poids du melange d'alkylpolyglycosides. 

Par ailleurs, la demande de brevet WO 96/37285, au nom de la 
demandercsse, decrit egalcment dcs compositions a base d'alkylpolyglycosides et 
d'alcools gras, notammcnt utiles pour l'obtention d'emulsions stables a des 
15 temperatures basses, par excmple infdricures a -20*C 

Ces compositions sont essentiellement caract6ris£es par le fait qu'elles 
comprennent un melange d'au moins trois alkylpolyglycosides se diffcrenciant par 
la nature de leur partie alkyle. 

Ce melange ne comporte uniquement que des alkylpolyglycosides 
20 ayant 12, 14, 16 ou 18 atomes de carbone, etant precise que les 
alkylpolyglycosides ayant 16 ct 18 atomes de carbone sont obligatoirement 
presents au scin de cc melange en une quantitc d'au moins 20 % en poids, rapport£ 
au poids total du melange d'alkylpolyglycosides. 

Dans tous les cxcmplcs, les alkylpolyglycosides ayant 16 et 18 atomes 
25 de carbone rcprcscntcnt plus de 60 % en poids du melange d'alkylpolyglycosides. 

Ainsi, les compositions a base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras 
ayant cte utilisces jusqu'a present dans 1'ctat de la technique pour la preparation 
d'emulsions sont cssentiellement caract6ris6cs par la presence, au sein du melange 
d'alkylpolyglycosides, d'unc proportion rclativcmcnt importante ct gcncralement 
30 supericure a environ 50 % cn poids d'alkylpolyglycosides dont la partie alkyle 
presente de 16 a 18 atomes de carbone. 

Si de tellcs compositions sont parfaitcmcnt satisfaisantes notamment 
au niveau de la stabilitc des emulsions qu'elles pcrmettent d'obtenir, il a itt 
observe que ces emulsions n'&aicnt pas cntierement satisfaisantes du point de vue 
35 de leur texture et en particulicr vis-a-vis de critcres d'evaluation sensorielle tels 
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que la facility d'etalement, Evanescence, l'absorption par la peau et la presence de 
r6sidus apres etalement. 

Dans ces conditions, la pr6sente invention a pour but de r£soudre le 
probl&me technique consistant en la fourniturc de nouvelles compositions 
5 permettant la preparation d'emulsions dont les propri6t& de texture sont 
significativement ameliorees par rapport h celles des £mulsions obtenues a partir 
des compositions decrites dans 1'etat de la technique dont le contenu a 6t6 rappel6 
pr6c6demment. 

La solution conforme a la presente invention pour resoudre ce 
10 probteme technique consistc en de nouvelles compositions a base 
d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras, caracteris6es en ce qu'elles comprennent : 

*5 a 60% en poids d'un melange d'alkylpolyglycosides 
essentiellement constitue de : 

- 0 a 20 % en poids d'au moins un alkylpolyglycoside de formule 

15 (I): 

Rl^GOxj (I) 

dans laquelle R\ est un radical aliphatique, lin6aire ou ramifie, ayant 16 ou 
18 atomes de carbone, G\ est un rcstc d'un saccharide, et x\ est compris entre 1 et 
20 5; 

-Oh 100 % en poids d'un alkylpolyglycoside de formule (II): 
R20(G2) X2 (H) 

25 dans laquelle R 2 est un radical aliphatiquc, lincairc ou ramifie, ayant 14 atomes de 
carbone, G 2 est le rcstc d ! un saccharide, xo est compris entre 1 ct 5 ; 

- 0 a 100 % cn poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 

formule (III) : 

30 

R30(G 3 )x3 (HI) 

dans laquelle R3 est un radical aliphatique, lineaire ou ramify, ayant 20 ou 
22 atomes de carbone, G3 est le rcstc d'un saccharide, X3 est compris entre 1 et 5 ; 
35 et 
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* 95 a 40 % en poids d'un ou plusieurs alcools de formulc R'OH, dans 
laquelle R' est un radical aliphatique, lineairc ou iamifil, ayant dc 14 & 22 atomes 
de carbone, et de preference d'un melange constitu6 des alcools dont la partie 
alkylc est identique a la paitie alkyle Rj, R2 et R3 des alkylpolyglycosides 
5 prteit6s. 

Ayantageusement, le melange precitg d'alcools est essentiellement 
constitu6 de : 

- 0 k 20 % en poids d'au moins un alcool ayant 16 a 18 atomes de 

carbone ; 

10 -0 h 100 % en poids d'au moins un alcool ayant 14 atomes de 

carbone ; 

- 0 k 100 % en poids d'au moins un alcool ayant 20 a 22 atomes de 

carbone. 

De telles compositions a base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras se 
IS diffftencient done essentiellement des compositions de l'6tat de la technique par 
leur teneur relativcment limit6e en alkylpolyglycosides dont la partie alkyle 
comporte 16 ou 18 atomes de carbone. 

II a ete d6couvert, de fagon tout a fait surprenante et inattendue, que de 
telles compositions permettent d'obtenir des emulsions presentant des proprietes de 
20 texture remarquablcs, particuli&rcmcnt intcrcssantes, pour leurs utilisations dans le 
domaine cosmetique. 

Une premiere sous-famillc preferce de compositions a base 
d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras susccptibles d'etre utilisces dans le cadre de 
la presente invention est constitute des compositions dont le melange precite 
25 d'alkylpolyglycosides est essentiellement constitue de : 

- 0 a 20 %, ct dc preference 0 a 15 % en poids d'au moins un 
alkylpolyglycosidc dc formulc (I) tel que defini prcccdemmcnt ; 

- 0 a 40 % cn poids d'un alkylpolyglycoside dc formule (II) tel que 
ddfini preeddemment ; ct 

30 -50 a 100% cn poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 

formule (III) tel que defini prcccdemmcnt. 

Une dcuxicmc sous-famillc prefcrec de compositions a base 
d'alkylpolyglycosides ct d'alcools gras susccptibles d'etre utilisees avantageusc- 
ment dans le cadre de la presente invention est constitute des compositions dont le 

35 melange precite d'alkylpolyglycosides est essentiellement constitug de : 
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-0 a 20%, ct dc preference 0 a 15% en poids, d'au moins un 
alkylpolyglycoside de formulc (I) tel que defini precedemment ; 

-70 a 100 %, ct de preference 90 a 100% en poids d'un 
alkylpolyglycoside de formule (II) tel que defini precedemment ; et 
5 -0 a 30%, et de preference 0 a 10 % en poids d'au moins un 

alkylpolyglycoside de formule (III) tel que defini precedemment. 

Les compositions particulierement pifferees dans le cadre de la 
pr6sente invention sont les compositions comprenant : 
soit : 

10 * 8 a 40 % en poids, et de preference 8 a 30 % en poids du melange 

pr£cit£ d'alkylpolyglycosides ; et 

* 92 a 60 % en poids et dc preference 92 a 70 % en poids d'un ou 
plusieurs alcools precites ; 

soit: 

15 * 10 a 30 % en poids, ct de preference 25 % en poids, d'un 

alkylpolyglycosides de formulc (II) ; et 

* 90 a 70 % en poids d'un alcool ayant 14 atomes de carbone ; 

soit : 

* 8 a 25 % en poids, ct de preference 8 a 18 % en poids, d'un mdlange 
20 d'alkylpolyglycosides cssentiellemcnt constitues de : 

-0 a 15% en poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 
formule (I) telle que definie pr6c6demment, 

- 0 a 25 % en poids d'un alkylpolyglycoside dc formule (II) telle 
que definie a la rcvendication 1, 

25 -75 a 100% cn poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 

formule (III) telle que definie precedemment, 

- 92 a 75 % en poids, ct dc preference 92 a 85 % en poids d'un 
m61ange constitue des alcools dont la panic alkyle est identique a la partie alkyle 
Rj, R2 et R3 des alkylpolyglycosides precites ; 

30 soit : 

* 10 a 20 % cn poids d'un melange d'alkylpolyglycosides 
essenticllement constitues dc : 

- 20 a 40 % cn poids, ct dc preference environ 30 % en poids d'un 
alkylpolyglycoside de formulc (II) telle que dlfinie precedemment, 
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- 60 a 80 % en poids, ct de preference environ 70 % en poids d'au 
moins un alkylpolyglycoside de formule (HO telle que ddfinie prfcddemment, de 
preference un alkypolyglycoside ayant 20 atomes de carbone, 

- 80 h 90 % en poids d'un melange constitu6 des alcools dont la 
5 partie alkyle est identique a la paxtie alkyle R2 et R3 des alkylpolyglycosides 

pr£cit6s. 

Les alkylpolyglycosides de formules (I), (II) et (III) pr6cit6s peuvent 
comporter, a titre de reste de saccharide represents respectivement par G\, G2 et 
G3, un reste de glucose ou dextrose, saccharose, fructose, galactose, maltose, 
10 maltotriose, lactose, cellobiose, mannose, ribose, dextrane, talose, allose, xylose, 
levoglucosane, cellulose et amidon. 

Avantageusement, G\, G2 et G3 repr&entent chacun un reste de 

glucose. 

II est en outre a notcr que chaque unite de la partie polyoside de 
IS l'alkylpolyglycoside peut etre sous forme anomerique a ou 0, sous forme L ou D, 
et la configuration du reste de saccharide peut etre de type furanoside ou 
pyranoside. 

Les indices xj, X2 et X3 reprcscntent le degre de polymerisation moyen 
du reste de saccharide. De preference, ces indices representeront un nombre 
20 compris entre 1,05 et 2,5, de preference encore entre 1,1 et 2. 

L'expression "alkylpolyglycoside" utilisce dans le cadre de la presente 
demandc designe done indiffcremment les alkylmonoosides (degre de 
polymerisation egal a 1) ou les alkylpolyglycosides (degr£ de polymerisation 
superieura 1). 

25 Les alkylpolyglycosides dc formules (I), (II) et (III) sont des composes 

dont les radicaux alkyles component des chaines dc longueur determine. Ces 
composes peuvent toutcfois contcnir, en outre, des proportions mincures de 
composes dc mcmc nature dont les radicaux alkyles component une chaine plus 
longue et/ou plus courte, dc tels composes provenant notamment des alcools gras 

30 generalemcnt d'origine naturellc ou synthctiquc utilises comme matiere dc ddpart 
pour la synthese dc ces alkylpolyglycosides. 

^expression "csscnticllcmcnt constitue" utilisee dans le cadre de la 
presente demande ct des revendications pour caractdriser lc m6iange 
d'alkylpolyglycosidcs precitc doit done s'entendre comme n'excluant pas la 

35 presence, au sein du melange d'alkylpolyglycosidcs, de composes dont radicaux 
alkyles ont 10, 12 ou 24 atomes dc carbone, en une quantite cumulee maximale de 
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10 % en poids, ct de preference dc 5 % cn poids rapportec au poids total du 
m61ange d'alkylpolyglycosides. 

Lcs compositions a base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras 
conformes & la pr6sente invention peuvent etre pr6parees par simple melange de 
5 leurs constituants en des proportions pr6d6tennin6es souhait&s. 

A l'echelle industrielle, on les pr6parera de preference selon Tune des 
deux voies classiquement utilises pour la synthase des alkylpolyglycosides, et par 
exemple par reaction, en milieu acide, entre un alcool gras et un saccharide 
disposant d'un OH anomerique, tel que lc glucose ou le dextrose. 
10 De telles voies de synthase sont bien connues et ont 6t6 decrites dans 

de nombreux documents et en paiticulier dans les documents de la demanderesse 
rappeles precedemment. 

Le cas echeant, cette synthese pourra etre completee par des operations 
de neutralisation, de filtration, de distillation partielle de 1'alcool gras en exefes ou 
IS de decoloration. 

Les compositions a base alkylpolyglycosides et d'alcools gras 
conformes a la pr£sente invention peuvent etre utilisles, a titre d'6mulsionnant 
principal, pour la preparation d'cmulsions varices. 

Ainsi, selon un dcuxicmc aspect, la prcscnte demande vise a couvrir 
20 des emulsions comprcnant au moins unc phase aqucuse ct une phase huileuse et, a 
titie d'dmulsionnant principal, une composition a base d'alkylpolyglycosides et 
d'alcools gras telle que dcfinic precedemment. 

D'une fa;on gcncrale, une telle emulsion comprendra de 1 a 25 % en 
poids, et de preference de 1 a 10 % cn poids dc la composition emulsionnante 
25 precitee. 

La phase huileuse constitutive dc l'cmulsion pcut etre constitute par le 
ou lcs alcools gras constitutifs dc la composition emulsionnante de l'invention, 
sans qu'il ne soit ncccssairc dc mcttrc cn ocuvre une autre huile. Mais plus 
generalement, on utiliscra unc huile choisic parmi les huiles suivantes : 

30 - les huiles d'originc vegetalc, telles que l'huile d'amandes douces, 

Thuile de coprah, I'huilc de ricin, I'huilc dc jojoba, l'huile d'olive, l'huile de colza, 
Thuile d'arachide, I'huilc dc toumcsol, l'huile dc genmcs dc bie, l'huile de germes de 
mais, l'huile dc soja, I'huilc dc coton, l'huile dc luzcrnc, l'huile de pavot, l'huile de 
potimarron, I'huilc d'onagrc, I'huilc dc millet, l'huile d'orge, l'huile dc seigle, l'huile 

35 de carthame, l'huile dc bancoulicr, I'huilc dc passiflorc, l'huile dc noisette, Thuile 
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de palme, le beurre de karite, l'huile de noyau d'abricot, 1'huile de calophyllum, 
l'huile de sysymbrium, l'huile d'avocat ; 

- les huiles vegetales modifiees teiles que les produits connus sous les 
denominations INCI, Apricot Kernel Oil PEG-6 esters et Olive Oil PEG-6 esters ; 
5 -les huiles d'origine naturelle, telles que le perhydrosqualfene, le 

squal&ne ; 

-les huiles mindrales, telles que l'huile de paraffine ou huile de 
vaseline, et les huiles minerales, notamment issues de coupes petrolteres, telles que 
les isoparaffines, ayant un point d'ebullition compris entre 300 et 400 # C ; 

10 - les huiles synthetiques, notamment les esters d'acides gras tels que le 

myristate de butyle, le rayristate de propyle, le myristate de cetyle, le palmitate 
d'isopropyle, le st&rate de butyle, le stearate d'hexadecyle, le stearate d'isopropyle, 
le stearate d'octyle, le stearate d'isocetyle, l'oleate dodecyle, le laurate d'hexyle, le 
dicaprylate de propyleneglycol, les esters derives d'acide lanolique, teis que le 

IS lanolate d'isopropyle, le lanolate d'isocetyle, les triglycerides comme le 
triheptanoate de glycerol, les alkylbcnzoates, les isoparaffines, les poly- 
alphaotefines, les polyol6fines, les isoalcanes de synthese comme I'isohexadecane, 
1'isododecane et les huiles de silicone. Parmi ces demifcres, on peut plus 
particuli&rement citer les dim&hylpolysiloxanes, methylphenylpolysiloxanes, les 

20 silicones modifies par des amines, les silicones modifies par des acides gras, les 
silicones modifies par des alcools, les silicones modifies par des alcools et des 
acides gras, des silicones modifids par des groupements polyether, des silicones 
epoxy modifies, des silicones modifies par des groupements fluor6s, des silicones 
cycliques et des silicones modifies par des groupements alkyles. 

25 D'une faqon generate, les emulsions conformcs a la presentc invention 

comprendront jusqu'a 50% cn poids dc phase huileuse telle que definie 
pr£c6demment. 

Ces emulsions pcuvent ctrc preparees par simple dispersion d'une 
phase grasse constitucc dc la composition cmulsionnante precitee et 
30 6ventuellement d'une ou plusicurs huiles telles que decrites ci-dessus, dans une 
phase hydrophile, gencralcmcnt dc l'cau ou un solvant hydrophilc. 

La dispersion peut ctrc real i sec a chaud ou a froid cn fonction du point 
de fusion de la composition cmulsionnante, tous les constituants devant etre 
liquides au moment du melange. 
35 Les emulsions ainsi obtenucs se differencient de celles susceptibles 

d'etre obtenues a partir des compositions cmulsionnantes de l'etat de la technique, 
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par 1c fait qu'elles prfeentent dcs proprietes de texture et des caractdristiques 
sensorielles remarquables, comme il sera demontre plus loin. 

Ces emulsions peuvent, en outre, comprendre un agent 6mulsionnant 
complementaire en une quantite telle que la quantite totale d'agents 6mulsionnants 
5 au sein de 1'emulsion soit inferieure ou egale a 25 % en poids. 

II a en effet tit constate, d*une fagon surprenante, que les compositions 
emulsionnantes a base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras confonnes a la 
pr&ente invention potentialisent les proprietes emulsionnantes d'un certain nombre 
d ! 6mulsionnants traditionnels, ct cn particulier de nature non ionique ou anionique, 
10 tout en conftrant aux emulsions obtenues a partir de ces melanges 
d'6mulsionnants, des proprietes de texture et des caractdristiques sensorielles 
remarquables. 

Un agent 6mulsionnant complementaire non ionique peut etre par 
exemple un alcool ethoxyle, un acide gras ethoxyle, un ester de glycerol, un ester 
15 de glycerol ethoxyle, un ester de sorbitan, un polysorbate, un ester de polyglycdrol, 
un ester de saccharose, un ester d'alkylglucose, un ester d'alkylglucose ethoxyle, 
une dimethicone copolyol. 

Un agent cmulsionnant anionique complementaire peut etre, par 
exemple, un alkyi sulfate, un alkyl phosphate, un alcool ethoxyle phosphate, un 
20 alcool ethoxyle sulfate, un savon d'acidc gras, un acylat, une dimdthicone copolyol 
phosphate. 

Les compositions emulsionnantes a base d'alkylpolyglycosides et 
d'alcools gras conformcs a la prcscntc invention peuvent egalement etre utilisees 
pour la preparation d'dmulsions fluides. Dans cc cas, on utilisera un dmulsionnant 

25 complementaire ou co-cmulsionnant particulier choisi parmi les huiles vegetales 
ethoxylces et les esters methyliqucs d ! huilc vegetale cthoxylds. 

D'unc fa$on gencrale, la quantite totale d'agents cmulsionnants au sein 
de 1'emulsion sera inferieure ou egale a 25 % cn poids, ct le rapport ponderal entre 
l ! 6mulsionnant principal constituc du melange d'alkylpolyglycosides et d'alcools 

30 gras ct le co-emulsionnant sera compris entre 98:2 ct 20:80. 

II a en effet etc decouvert, de faqon tout a fait inattendue, qu'a la 
diffdrence des compositions a base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras de Tdtat 
de la technique, ces nouvcllcs compositions emulsionnantes de l'invention, 
lorsqu'cllcs sont associccs a un cmulsionnant sccondaire choisi parmi les huiles 

35 vegetales ethoxylees ct les esters methyliqucs d'huile vegetale ethoxyles, 
permettent la formulation d'dmulsions fluides dont la viscositc est peu dependante 
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de la nature de Thuile dmulsionnee ; ct cc pour unc tris grandc diversity d'huiles, 
sans qu'il soit ndcessaire d'ajuster dans chaque cas le rapport entre la composition a 
base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras (emulsionnant principal) et 
Tdmulsionnant secondaire. 

5 Une huile veg&ale ethoxylee susceptible d'etre utilis6e dans le cadre de 

Tinvention peut etre, par exemple, une huile de mais 6thoxyl6e, une huile de 
noyaux d'abricots ethoxylee, une huile de tournesol ethoxylee, une huile de colza 
ethoxylee, une huile de jojoba ethoxylee, une huile de pepins de raisins 6thoxyl6e, 
une huile de lin ethoxylee. 

10 Un ester methylique d'huile vegetale ethoxyle peut etre, par exemple, 

un ester methylique d'huile de mats cthoxyld, un ester methylique d'huile de 
tournesol ethoxyle, un ester methylique dc colza ethoxyle, un ester mcthylique de 
lin ethoxyle. 

II a par ailleurs 6x6 decouvert, de fa$on tout a fait inattendue, que les 
IS compositions emulsionnantes de Tinvention lorsqu'elles sont assocides aunou 
plusieurs alkypolyglycosides de 8 a 12 atomes de carbone (formant un co- 
tensioactif) permettent la formulation d'cmulsions fluides dont la viscositl est peu 
d6pendante dc la nature de Thuile cmulsionnee, et ce pour une tres grande diversity 
d'huiles, sans qu'il soit ncccssairc d'ajuster dans chaque cas le rapport entre la 
20 composition a base d'alkylpolyglycosides ct d^lcools gras et le co-tensioactif. 

Ainsi, la presente invention couvre des emulsions comprenant en outre 
un co-tensioactif choisi parmi les alkylpolyglycosides ayant de 8 & 12 atomes de 
carbone, en une quantitc telle que la quantitc totalc d'agent emulsionnant et d'agent 
co-tensioactif soit infericure ou egale a 25% cn poids, le rapport ponderal entre 
25 T&nulsionnant ct lc co-tensioactif prccitc ctant compris cntrc 99:1 ct 60:40. 

Avantagcuscmcnt, Tagcnt tensio-actif est un alkylpolyglycosidc ayant 
12 atomes dc carbone. 

Les emulsions obtcnucs dans lc cadre dc la presente invention (avec ou 
sans 6mulsionnants complcmcntaircs) sont gendralcment stables au moins 24 h a 
30 temperature ambiantc. 

U a egalement cte constate que la stability de ccs Emulsions peut etre 
considcrablement accrue par ajout, au scin de T6mulsion, de polymeres 
synthetiqucs ou d'hydrocolloYdcs naturcls habituellcmcnt utilises en cosmetique. 

De tcls agents susccptiblcs d'accroitre la stabilitc des emulsions seront 
35 generalement utilises en unc quantitc d'environ 0,1 a 5 % en poids rapportee au 
poids de Tfmulsion. 
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Les polym&res et hydrocolloides susceptibles d'etre utilises pour 
stabiliser les 6mulsions a base de compositions d'alkylpolyglycosides et d'alcools 
gras conformes $ la pitsente invention pcuvent etre choisis, par exemple, pannis : 

- les polymeres et copolymeres acryliques ou methacryliques, r€ticul& 
5 ou non, comme le carbomer, les copolymeres acrylates/steareth-20 methacrylate, 

les polymeres rdticulds acrylate/Cio_3o alkylacrylate, le glycerylpolyacrylate, le 
polyglyclrylm&hacrylate, le polyacrylate de sodium ; 

- les polym&res et copolymeres issus du styrfene ou du vinyle comme 
le sodium polystyrfcne sulfonate, ou un polymere reticule PVM/MA (Polyvinyl 

10 M6thyl Ether/Maleic Anhydride) decadifine ; 

- les polymeres et copolymeres issus de l'acrylamide comme le produit 
connu sous la denommination polyacrylamide/Ci3_i4 isoparaffin/Laureth-7 ; 

- les gommes d'origine naturelle comme la gomme xanthane, la 
gomme sclerothium, les alginates, les carraghenates, les glucomannanes, la gomme 

15 de karaya ; 

-les polymfcres cellulosiques et leurs d6riv& comme la cellulose 
microcristalline, la carboxymethylcellulose, la methylcellulose, rhydroxy&hyi- 
cellulose, l'hydroxypropylccllulose, l'hydroxypropylmethylcellulose ; 

- les composes mincraux comme les bentonites, les smectites, les 
20 silicates de magnesium ct/ou d'aluminium. 

L'invention sera illustrcc plus cn detail par les exemples suivants, 
donnes uniquemcnt a titrc illustratif. 
EXEMPLE 1 

Procgde de preparation d ! unc composition a base d'alkvlpolvglvcosides et d'alcools 
25 grasselon l'invcntion 

On introduit dans un rcactcur polyvalent une coupe d'alcools gras 
sensiblement pure cn C\^. 

On introduit cgalcmcnt dans lc rcactcur du glucose, de sorte que le 
rapport molairc cntre l'alcool gras ct lc glucose soit dc : 6/1. 
30 On fait ensuite rcagir lc glucose avee l'alcool gras pendant 5 heures h 

une temperature comprise cntre 100 ct 105 9 C, cn presence d'acide sulfurique en 
tant que catalyseur. 

La reaction est real i sec sous un vide paiticl de ISmm dc mercure. 
Apres reaction, on neutralise lc catalyseur au moyen d'une base. 
35 La composition obtcnuc comprend : 

75,5 % d'alcool gras librc cn C44, 
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et 

24,5 % d'alkylglycosides en C44, 
EXEMPLES 2 A 7 

On a prepare six autrcs compositions a base d'alkylpolyglycosides et 
d'alcools gras conformes & invention afin d'&udier notamment l'influence de la 
nature du melange d f alkylpolyglycosides sur les propri6t6s obtenues. 

Les compositions dcs exemples 2, 3, 4 et 6 ont 6x6 prfparfies en suivant 
le protocole experimental decrit a I'exemple I. 

Les compositions cn poids des coupes d ! alcools gras utilises commc 
mature de depart ont ete mentionnees dans le tableau 1 ci-aprfes. 

La composition de I'exemple 5 a 6x6 obtenue en m6langeant a 80*C les 
compositions des exemples 1 ct 3 dans des proportions respectives de 30 % et 
70 % en poids. 

La composition de I'exemple 7 a 6x6 obtenue en melangeant a 80*C les 
compositions dcs exemples 1 et 2 dans dcs proportions respectives de 5 % et 95 % 
en poids. 

Les compositions dcs melanges d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras 
ainsi obtenues ont 6X6 mentionndes dans le tableau 2 ci-apres. 
EXEMPLES COM PA RATI FS 1 A 3 

Afin de mettrc cn 6vidcncc les proprietes particulieres des 
compositions a base d'alkylpolyglycosides ct d'alcools gras conformes a la presente 
invention, on a realise trois compositions a titrc d'cxcmples comparatifs. 

La composition dc I'exemple comparatif 1 correspond a la composition 
ddcrite a I'exemple I du document WO 92/06778. 

La composition de Pcxcmplc comparatif 2 a ete preparee en suivant le 
protocole experimental decrit a I'exemple 1, la coupe d'alcools gras utilises comme 
mati&re dc ddpart prfscntant la composition mcntionnce dans le tableau 1 ci-aprfcs. 

La composition dc I'exemple comparatif 3 correspond a la composition 
de I'exemple 1 du document WO 95/13863. 

Les compositions dcs melanges dcs exemples comparatifs 1 a 3 ont ete 
regroupecs au tableau 2 ci-aprcs. 
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EXEMPLE8 

Proc&M de preparation d'gmulsions a oartir June composition ftnulsionnante scion 
Invention ou d'une composition emulsionnante selon i^tat de la technique 

On a pr£par£ diverses Emulsions au moyen des compositions des 
5 exemples 1 & 7 ainsi que des compositions des exemples de comparaison 1 a 3. 

Ces dmulsions ont 6t€ pr6parees de la fagon suivante : 

On poite un melange constitu£ d'une composition Cmulsionnante, 
d'une phase huileusc et eventuellemcnt d'un co-6mulsionnant ou d'un co- 
tensioactif a une temperature supcrieurc au point de fusion de la composition 
10 d'alkylpolyglycosides, de manicrc a obtcnir un melange liquide. 

La phase aqueusc ou un solvant polaire est chauffd a la meme 
temperature. 

Les deux phases (huileusc et aqueuse) sont ensuite homogen£is6es au 
moyen d'un appareil Silveison par exemple pendant une dur£e de 3 h 6 min a 
15 4 000rpm. 

Les Emulsions sont ensuite rcfroidies jusqu'a temperature ambiante 
sous agitation lente type ancre. 

Mise en evidence des proprictcs dc texture des emulsions obtenues par la mise en 
20 oeuvre des compositions scion Invention, par comparaison aux compositions de 
l'etat de la technique 

Etude No. 1 

En suivant lc protocolc experimental decrit a 1'cxemple 8, on a pr6par6 
25 diverses emulsions a partir des compositions scion l'invention decrites aux 
exemples 1 a 6 ct a partir des compositions dc l'etat dc la technique decrites aux 
exemples comparatifs 1 a 3. 

Ces emulsions prcscntcnt les compositions suivantes : 

- compositions cmulsionnantcs scion l'invention 

30 ou scion un cxcmplc comparatif : 5 %, 

- huile (cetdaryloctanoatc) : 20 %, 

- eau : 75 %. 

Les proprictcs des emulsions ainsi r£alis6es ont 6t6 evalu6cs par un 
panel dc 6 pcrsonncs cxpcrimentccs. La texture des Emulsions i6alis£es est evaluee 
35 par 6talement sur lc dos dc la main d'une quantity d'emulsion d'environ 0,2 g. Dans 
cette premiere etude, les critcrcs cvalucs nc sont pas diffcrencids mais estim6s dans 
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leur globalit6 par notation quantitative de la texture selon l'6chelle de notation de 0 
a 3 suivante : 



Effct gras toucher 16ger 

savonncmcnt a Implication facilite d'etalement 

absorption lente par la peau p6n6tration rapide 

L? ll ?J ll 



Les resultats obtcnus sont regroupes au tableau III. 



TABLEAU III 



EMULSION 


NOTATION 


excmpls 1 


1.9 


cxcmole2 


1.8 




2.0 


exemplc 4 


1.6 




n n 

***** 


exemplc 6 


2.6 


exemplc comparatif 1 


0 


exemplc comparatif 2 


1.0 


exemplc comparatif 3 


0 



Sachant que lc coefficient dc variation des rcponses obtenues a ete au 
maximum dc 20 %, on diffcrcntic significativement les Emulsions obtenues avec 
les compositions des cxcmplcs t a 6 (note > 2.0) des emulsions obtenues avec les 
compositions des cxcmplcs comparatifs 1 a 3 (note < 1 .0). 



Etude No. 2 

En suivant lc protocolc experimental dficrit a l'exemple 8, on a prepare 
diverses emulsions a partir des compositions selon ['invention decrites aux 
exemples 2 et 3 ct a partir des compositions dc l'ctat dc la technique decrites a 
l'exemple comparatif 1. 

Ces emulsions prescntcnt les compositions suivantes : 
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- composition emulsionnante scion l'invention 



ou selon un excmplc comparatif : 5 %, 

- huile (isononyl isononanoatc) : 20 %, 

- cau : qsp 100, 
5 - carbomer 940 qs*, 

- trom&amol qs pH=7. 



* Du carbomer 940 est ajout£, si necessaire, cn une quantity telle que la viscosit6 
BROOKFIELD LVT (mobile 4-6 rpm) des Emulsions etudiees soit dans tous les 

10 cas similaires (a +/- 20 %) a la viscositfi obtcnue pour I'exemple comparatif 1. 

Cette 6tudc a etd rcalisce par un panel de 32 personnes exp6riment6es. 
Chaque volontaire du panel a coche, pour chaque 6mulsion etudide, les 
descripteurs sensoricls qu'il jugeait les plus rcpr&entatifs de l'emulsion test6e, 
parmi les suivants : 

15 • savonnement, 

• difficulte d'etalement, 

• douceur, 

♦ soyeux, 

♦ richesse, 

20 • evanescence. 

Un profil de texture dc chacune des emulsions peut etre determine a 
partir dc la frequence d'utilisation des descripteurs. Les emulsions obtenues avec 
les compositions des cxcmplcs 2 ct 3 se difffirentient significativement de 
l'6mulsion obtenuc avec la composition dc Tcxemple comparatif 1, comme le 

25 montre le tableau IV ci-aprcs . 



TABLEAU IV 



Fr£qucncc dc rcponscs 


Excmplc comparatif 1 


Excmplc 3 


Exemplc 2 


savonnement 


4.4 


3.1 


1.3 


difficulte d'etalement 


7.5 


3.8 


3.1 


douceur 


7.2 


5.0 


5.0 


soyeux 


4.7 


2.8 


n i 


richesse 


3.8 


2.2 


3.4 


eVanesccncc 


2.5 


5.6 


6.3 



2762317 



18 

Les emulsions obtcnucs a partir des compositions des exemples 2 et 3 
sont moins savonneuses (e'est-a-dire meillcure absorption par la peau) plus 
Svanescentes, plus facilcs a Staler, ct prdscntent moins dc residus (moins douccs, 
moins soyeuses et moins riches). 

En suivant le protocole experimental ddcrit a 1'exemple 8, on a pr6par£ 
diverses 6mulsions a partir des compositions scion l'invention dfcrites aux 
exemples 1 a 6 et a partir des compositions de l'ctat de la technique decrites aux 
exemples comparatifs 1 a 3. 

Ces emulsions presentent les compositions suivantes : 

- composition emulsionnantc scion 1'invcntion 

ou selon un exemple comparatif : 5 %, 

- huile (caprylate caprate de coprah) : 20 %> 

- cau : qsp 100 %, 

- polyacrylamide/C13-14 isoparaffin/Laureth-7 qs*. 

• Ce polymcrc est ajoutc, si nccessairc apres cmulsification, en unc 
quantity suffisantc pour que : 

- la viscositc des emulsions correspondc a unc valeur de 5 000 mPa.s 
(lue au BROOKFIELD LVT M3 6 rpm 24 h apres fabrication de Temulsion) ceci 
dans le but dc faciliter la prehension de 1'cmulsion, 

- la stabilitc dc 1'cmulsion est parfaite pendant la duree des essais. 
Cette etude a cte rcaliscc par un panel dc 12 personnes experimentees. 

Chaque descriptcur, parmi les suivants, a etc note quantitativement de 0 a 10 pour 
chaque emulsion tcstcc. 

• fluiditc 

• fraicheur 

• rapidite d'absorption 

• rcsidu 

• gras 

• savonncmcnt 

• richesse. 



Les rcsultats obtcnus sont rcportcs au tableau V ci-aprcs. 
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On constate, et de manifcre significative, que les Emulsions obtenues & 
partir des compositions des exemples 1, 2 et 5 sont caract6ris£es par leur fluidity 
leur fraicheur et leur rapidit6 d'absorption alors que les Emulsions prdpardes a paitir 
des compositions des exemples comparatifs 1 et 3 sont caracterisees par leur 
5 richesse, le savonnement & Implication, la sensation de gras et de residus qu'elles 
laissent sur la peau. 

Kxemples d'emutsio ns fluides susceptibles d'etre obtenues a oartir des 
compositions emulsionnantes selon Invention et oroprietfe de CCS cmulsiOPS 
10 fluides 

Dans le cadre de la presente demande et des revendications, on entend 
par "Emulsion fluide" une emulsion dont recoupment au travers d'une coupe 
d'dcoulement ISO 2 431 de 6 mm commence raoins de 5 s aprcs ['enlevement de 
l'obturateur (test selon la norme internationale ISO 2 431). 

15 A titre d'6mulsions fluides, on peut notamment citer les laits, en 

particulier les laits du type huile-dans-eau, a usage cosm6tique ou hygtenique, 
comme des laits d£maquillants, des laits corporels ou des laits solaires. 

Les emulsions fluides sont egalement utilisees dans le domaine 
pharmaceutique ou veterinaire. 

20 L'etudc suivante a permis de montrer que les compositions 

emulsionnantes a base d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras conformes a 
Tinvention forment tres facilement des emulsions fluides et stables au moins une 
semaine a temperature ambiantc, lorsqu^lles sont utilisdes a titre d'6mulsionnant 
principal, en association avee un co-emulsionnant choisi parmi une huile veg6tale 

25 ethoxylee ou un ester mcthyliquc d'huile vegetale cthoxyle. 

L'originalitc des compositions emulsionnantes conformes a Tinvention, 
par rapport aux compositions emulsionnantes a base d'alkylpolyglycosides et 
d'alcools gras de I'dtat dc la technique, rdside dans le fait qu'elles permettent la 
formulation d'emulsions fluides ct stables dont la viscositc est peu ddpendante de 

30 la nature de l'huile cmulsionnec. 

En outre, il est possible d'utiliser un rapport unique entre emulsionnant 
principal (alkylpolyglycosidc ct alcool gras) et emulsionnant secondaire ou co- 
6mulsionnant (huile vegdtale dthoxyldc ou ester methylique d'huile v£g6tale 
ethoxyle) pour emulsionner une trcs grandc divcrsitd d'huiles. 

35 
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Etude No. 1 

En suivant le protocole experimental d6crit & 1'exemple 8, on a pr6par6 
diverses Emulsions a partir d'une composition seion l'invention et d'un co- 
6mulsionnant constitu£ d'une huile de noyaux d'abricots 6thoxyl6e a 40 moles. 
5 Ces emulsions prdsentent les compositions suivantes : 

- composition emulsionnante selon l'invention : 2,7 % 

- co-£mulsionnant (huile de noyaux d'abricots 
ethoxylte a 40 moles) : 03 % 

- huile : 10 % 
10 - eau : 87 %. 

On a ainsi obtenu dcs emulsions fluides et stables au raoins une 

semaine a temperature ambiante cn utilisant diverses compositions emulsionnantes 

selon l'invention et les huilcs suivantes : cetearyloctanoate, huile d'amandes 
15 douces, isododdcane, isononylisononanoate, triheptanoin, caprylate capratc de 

coprah, disopropyl dimer dilinoleate, caprylate capratc de glycerol, squalane, 

dim6thicone, huile de jojoba, huile de carthame. 

En outre, il a 6i6 observe que, pour un mcme rapport entre 

6mulsionnant principal et co-cmulsionnant, il etait possible d'obtenir des 
20 emulsions fluides pour cctte large varicte d'huiles, dont la viscosite est peu 

d6pendantc de la nature dc l'huile ct toujours inferieure a 10 000 mPa.s, comme le 

montre lc tableau VI ci-aprcs. 
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TABLEAU VI 



Huile 


Viscosity BROOKFIELD 
DV mobile 3 ou 4 
6rpm 

mf^ciiTpf* n t/*tnr\f*rafiirp Atnhiante ^4. h 

apres fabrication de Emulsion 


c&laiyloctanoate 


4 000 mPa.s 


huile d'amandes douces 


3 000 mPa-s 


isodod6cane 


5 700 mPa.s 


isononylisononanoate 


2 500 mPa.s 


triheptanoin 


4 700 mPa.s 


caprylate caprate de coprah 


4 300 mPa.s 


disopropyl dimer dilinoleate 


4 900 mPa.s 


caprylate caprate de glycerol 


3 300 mPa.s 


squalane 


4 600mPa.s 


dimdthicone 


1 700 mPa.s 


huile de jojoba 


3 800 mPa.s 


huile dc carthamc 


2 800 mPa.s 



5 Des emulsions peparecs a paitir des compositions emulsionnantes des 

exemples comparatifs 1 ct 3 ct dun co-cmulsionnant constitue d'une huile de 
noyaux d'abricots ethoxylec (40 moles) ou d'huile dc mais ethoxylee (40 moles) 
dans les mcmcs proportions relatives que ccllcs des emulsions preparees 
precedemment sc sont averdes flu ides mais instables pour les huiles tcstees 

10 precedemment. 

Utilisation des compositions a base d'alkvlp olvglvcosidcs ct d'alcools eras selon 
Tinvention pour la formulation d'cmulsions a usage cosmetiaue. pharmaceutiaue 
ou veterinaire. en association avee des svstcmes cmulsionnants traditionnels. 
15 Les etudes qui on etc rcalisccs ont montrc que les compositions a base 

d'alkylpolyglycosidcs ct d'alcools gras conformcs a la presente invention 
potcntialiscnt les proprictcs emulsionnantes des systcmcs cmulsionnants 
traditionnels ct pcrmcttcnt d ! obtcnir des emulsions prcscntant des propri6t& de 
texture ct des caractcristiqucs scnsoricllcs amcliorccs. 
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En suivant ic protocole experimental d6crit a 1'exemple 8, on a prepare 
diveises emulsions a paitir des compositions selon l'invention ddcrites aux 
5 exemples 1 et 2 et d'un co-emulsionnant constitu6 d'un syst&me traditionnel PEG- 
100 steaiate/glycerylstearate. 

Trois types de formulation (respectivement d£sign£s I, II, III) ont et6 
6tudi6s pour trois types d'huiles (huile de paraffine, c6t6aryloctanoate, Cg-Cio 
triglycerides). 

10 Le Tableau VII ci-apres donne lcs compositions des formulations 

6tudiees. 

La stability des emulsions ainsi preparees a et£ mesuree et les resultats 
obtenus ont 6t6 rcgroupcs au Tableau VIII. 

Commc on pcut Ic voir a la lecture de ce Tableau, l'utilisation d'une 
IS composition dmulsionnantc selon l'exemple 1 permet de stabiliser l'emulsion 
obtenue pour chacun des trois types d'huiles ctud&s. 



TABLEAU VII 



FORMULATION 


I 


II 


m 


Co-emulsionnant (PEG- 100 Stearatc/ 
Glyceryl stearate) 


3% 


3% 


5% 


Emulsionnant dc l'invention 
(exemplc 1) 




2% 




Huile 


10% 


10% 


10% 


Eau 


qsp 100% 


qsp 100% 


qsp 100% 
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TABLEAU VIII 



Huile 


Huile de paraffine 


C£t6aryl/octa- 


CgCio 






noate 


Triglyceride 


I 


instable a Jl 


instable a Jl 


instable a Jl 


II 


stable aprcs I mois 


stable aprcs 1 mois 


stable aprfcs 1 mois 


III 


instable a Jl 


instable a Jl 


instable a Jl 
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Etude n* 2 

Une 6tude semblable a la precedente a et6 realisee en remplacant dans 
l'6mulsion la composition emulsionnante de 1'exemple 1 par une composition 
emulsionnante conform e a 1'exemple 2. 
5 Les compositions des formulations 6tudiees sont mentionnees au 

tableau DC, les resultats des etudes de stability eiant mentionnes au tableau X. 



TABLEAU IX 



FORMULATION 


I 


II 


in 


IV 


Co-emulsionnant PEG-100 

Stearate/ 

Glyceryl stearate 


3% 


2% 


3% 


5% 


Emulsionnant de I'invention 
(cxemplc 2) 




3% 


2% 




Huilc 


10% 


10% 


10% 


20% 


Eau 


qsp 100% 


qsp 100% 


qsp 100% 


qsp 100% 



10 

TABLEAU X 



Huiles 


I 


II 


III 


IV 


Huile de 
paraffine 


instable a Jl 


stable apres 
3 mois 


stable apits 
3 mois 


instable a Jl 


C&daryl/ 
octanoate 


instable a Jl 


stable aprcs 
3 mois 


stable aprcs 
3 mois 


instable a Jl 


Huile d'amandes 
douces 


instable a Jl 


stable aprcs 
3 mois 


stable aprfcs 
3 mois 


instable a Jl 


Dimethicone 


instable a Jl 


stable apres 
3 mois 


stable apres 
3 mois 


instable a Jl 


C8-C10 
Triglyceride 


instable a Jl 


stable apr&s 
3 mois 


stable aprfcs 
3 mois 


instable a Jl 



Etmte No. 3 

15 Dans ccttc etude, semblable a Tctude No. 1, on a utilise un systeme 

emulsionnant constituc d'unc composition conforme a ^invention selon 
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l'cxemple 1 et un systeme co-emulsionnant constitud dc sorbitan stearate ct dc 
polysorbate 60. 

Les compositions des formulations gtudiees sont mentionnees au 
tableau XI, les resultats des etudes de stabilite dtant mentionnes au tableau XII. 

5 

TABLEAU XI 





I 


n 


Sorbitan stearate 


X 


X 


polysorbate 60 


y 


y 


Emulsionnant de 
l'invention (exemple 1) 




2% 


Huile 


10% 


10% 


Eau 


qsp 100% 


qsp 100% 



Huiles etudiees : 

, huile de paraffine : x = 1.2 et y = 1.8 (correspondant au ratio optimal pour I'huile 



10 consideree) 

. C6t6aryl octanoate : X = 1.6 et y = 1.4 (correspondant au ratio optimal pour 
Thuile considfirde) 

. C8-C10 triglyceride : x = 1.5 ct y = 1.5 (correspondant au ratio optimal pour 
I'huile considdree) 

15 

TABLEAU XII 



HUILES 


I 


II 


Huile dc paraffine 


dephase a 1 mois 
formulc fluidc 
aucunc texture 


stable apres 3 mois 
texture legerc, soycuse et 
cvanescente 


Cetearyl octanoate 


dephase a 7 jours 
formulc fluidc 
aucune texture 


stable apres 3 mois 
texture legere, soyeuse et 
evanescente 


C8-C10 triglyceride 


dephase a 1 jour 
formulc fluidc 
aucunc texture 


stable apres 3 mois 
texture legere, soyeuse et 
cvanescente 
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Exemple d'gmulsions fluides susccptiblcs d'etre obtenucs a parti r des compositions 
a base d'alkvlpolvglvc osides et d'alcools eras selon l'invcntion et d'un QU plvsiwiS 
alkvlpolvglvcosides a vant 8 a 12 atomes de carbone. 

5 Etude nM 

En suivant le protocole experimental d6crit k l'exemple 8, on a prepare trois 
Emulsions a partir de la composition ddcrite dans Texemple 7, et d'un APG ayant 
12 atomes de carbone comme co-tensioactif. 

Ces emulsions presentent les compositions suivantes : 



10 Composition dmulsionnante scion l'exemple 7 2,7 % 

Co-tensioactif (APG C12) 03 % 

Huile 10 % 
Polymere (polyacrylamidc/C13-C14 

isoparaffin/laurcth-7) 0,5 % 

15 Eau qsp 100% 



On a ainsi obtenu des 6mulsions fluides ct stables au moins 1 semaine a 
temperature ambiante en utilisant les divcises huiles suivantes : 

- C6t6aryloctanoate 

- C8-C10 triglyceride 
20 - Huile de paraffinc 
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REVINDICATIONS 

1. Compositions a base cTalkylpolyglycosides et d'alcools gras, 
caiact£ris£es en ce qu'elles comprennent : 

♦ 5 a 60 % en poids d'un mdlange d'alkylpolyglycosides 
essentiellement constitue de : 

-0 a 20% en poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 

formule (I) : 

RlO(G!) xl (I) 

dans laquelle Ri est un radical aliphatique, lin6aire ou ramifi6, ayant 16 ou 
18 atomes de carbone, est un rcste d ! un saccharide, et xi est compris entre 1 et 
5; 

- 0 a 100 % en poids d'un alkylpolyglycoside de formule (II): 

R2<XG2)x 2 (") 

dans laquelle R 2 est un radical aliphatique, lindaire ou ramifie, ayant 14 atomes de 
caibone, G 2 est le reste d'un saccharide, x 2 est compris entre 1 et 5 ; 

-0 a 100% cn poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 

formule (III) : 

R30(G 3 ) X3 (HI) 

dans laquelle R3 est un radical aliphatique, lineairc ou ramifie, ayant 20 ou 
22 atomes de carbonc, G3 est lc rcste d'un saccharide, X3 est compris entre 1 et 5 ; 
et 

* 95 a 40 % cn poids d'un ou plusicurs alcools de formule R'OH, dans 
laquelle R' est un radical aliphatique, lineairc ou ramifie, ayant de 14 a 22 atomes 
de carbonc, ct dc preference d'un melange constitue des alcools dont la partie 
alkyle est identique a la partic alkyle Ri, R 2 ct R3 des alkylpolyglycosides 
precitds. 

2. Compositions scion la revindication 1, caract6risees en ce que le 
melange precite d'alcools est essentiellement constitue de : 
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- 0 h 20 % en poids d'au moins un alcool ayant 16 a 18 atonies de 

caibone; 

- 0 & 100 % en poids d'au moins un alcool ayant 14 atomes dc 

carbone ; 

- 0 a 100 % en poids d'au moins un alcool ayant 20 a 22 atomes 

de carbone. 

3. Compositions selon la revendication 1 ou 2, caracterisees en ce que 
le melange pr6cit6 d'alkylpolyglycosides est essentiellement constitu6 de : 

- 0 h 20 %, ct de preference 0 a 15 % en poids d'au moins un 
alkylpolyglycoside de formule (I) tel que ddfini a la revendication 1 ; 

- 0 a 40 % en poids d'un alkylpolyglycoside de formule (II) tel 
que d6fini a la revendication 1 ; ct 

-50 a 100% en poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 
formule (III) tel que defini a la revendication 1. 

4. Compositions scion la revendication 1 ou 2, caractfrisles en ce que 
le melange pr6cit6 d'alkylpolyglycosides est essentiellement constitu£ de : 

- 0 a 20 %, et de pr6f6rcnce 0 a 15 % en poids d'au moins un 
alkylpolyglycoside de formule (I) tel que defmi a la revendication I ; 

-70 a 100 % f et dc preference 90 a 100% en poids d'un 
alkylpolyglycoside de formule (II) tel que ddfini a la revendication 1 ; et 

- 0 a 30 %, ct dc preference 0 a 10 % en poids d'au moins un 
alkylpolyglycoside de formule (HI) tel que defini a la revendication 1. 

5. Compositions scion la revendication 1 ou 2, caractdrisees en ce 
qu'elles comprenncnt : 

* 8 a 40 % cn poids, ct dc preference 8 a 30 % en poids du melange 
pr£cit£ d'alkylpolyglycosides ; ct 

* 92 a 60 % cn poids ct dc preference 92 a 70 % cn poids d'un ou 
plusieurs alcools prccitcs. 

6. Compositions scion la revendication 5, caracterisees cn ce qu'elles 
comprennent : 

* 10 a 30 % cn poids, ct dc preference 25 % en poids, d'un 
alkylpolyglycosidcs dc formule (11) ; ct 

* 90 a 70 % cn poids d'un alcool ayant 14 atomes de carbone. 

7. Compositions scion la revendication 5, caracterisees en ce qu'elles 
comprennent : 
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* 8 a 25 % en poids, ct dc preference 8 k 18 % en poids, d'un melange 
d'alkylpoiyglycosides essentiellement constituds de : 

-0 a 15% en poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 
formule (I) telle que definie a la revendication 1, 

- 0 & 25 % en poids d ! un alkylpolyglycoside de formule (II) telle 
que definie k la revendication 1, 

-75 a 100% en poids d'au moins un alkylpolyglycoside de 
formule (III) telle que definie a la revendication 1, 

* 92 a 75 % en poids, ct de preference 92 a 85 % en poids d'un 
melange constitue des alcools dont la partie alkyle est identique a la partie alkyle 
R l> R 2 et R 3 des alkylpolyglycosides precites, ou tel que defini a la revendica- 
tion 2. 

8. Compositions scion la revendication 5, caracterisees en ce qu'clles 
comprennent : 

* 10 a 20 % en poids d'un melange d'alkylpoiyglycosides 
essentiellement constitu6s de : 

- 20 a 40 % en poids, ct de preference environ 30 % en poids d'un 
alkylpolyglycoside de formule (II) telle que definie a la revendication 1, 

- 60 a 80 % cn poids, ct de preference environ 70 % en poids d'au 
moins un alkylpolyglycoside dc formule (III) telle que definie h la revendication 1, 
de preference un alky poly glycoside ayant 20 atomcs dc carbone, 

*- 80 a 90 % cn poids d'un melange constitue des alcools dont la partie 
alkyle est identique a la partie alkyle R2 ct R3 des alkylpolyglycosides pr6cites. 

9. Emulsions comprcnant au moins unc phase aqueuse et une phase 
huileuse ct, a titre d'cmulsionnant principal, une composition a base 
d'alkylpoiyglycosides ct d'alcools gras telle que definie selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 8. 

10. Emulsions scion la revendication 9, caracterisees en ce qu'elles 
comprennent de 1 a 25 % en poids, ct dc preference de 1 a 10 % cn poids de la 
composition emulsionnantc precitce ct jusqu'a 50 % cn poids de la phase huileuse 
precitee. 

11. Emulsions scion la revendication 9 ou 10, caracterisees en ce 
qu'elles comprennent un agent cmulsionnant compiementaire, en une quantity telle 
que la quantite totale d'agents cmulsionnants au sein de la composition soit 
inferieure ou egale a 25 % cn poids. 
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12. Emulsions selon la revendication 11, caract£ris6es cn cc que 1'agcnt 
fimulsionnant complementaire est un agent non ionique comme un alcool 6thoxyl6, 
un acide gras ethoxyte, un ester de glycerol, un ester de glyc&ol 6thoxyi6, un ester 
de sorbitan, un polysorbate, un ester de polyglycerol, un ester de saccharose, un 
ester d'alkylglucose, un ester d f alkylglucose 6thoxyl6, une dim&hicone copolyol 
ou anionique comme un alkyl sulfate, un alkyl phosphate, un alcool 6thoxyl6 
phosphate, un alcool dthoxyle sulfate, un savon d'acide gras, un acylat, unc 
dirn&hicone copolyol phosphate. 

13. Emulsions scion Tune des rcvendications 9 a 11, caract£ris6es cn 
ce qu'elles comprennent un co-6mulsionnant choisi parmi les huiles v6g6tales 
fthoxylees et les esters m6thyliques d'huile vcg6tale ethoxyles, en une quantity 
telle que la quantite totalc d'agents emulsionnants au sein de T&nulsion est 
inf6rieure ou 6gale a 25 % en poids, lc report pondfral entre l'&nulsionnant 
principal constitufi du melange d'alkylpolyglycosides et d'alcools gras prccit& et le 
co-£mulsionnant 6tant compris entre 98:2 et 20:80. 

14. Emulsions scion la revendication 13, caractfirisdes en cc que le co- 
6mulsionnant prdcit6 est une huile de raais ethoxylfie, une huile de noyaux 
d'abricots 6thoxyl6e, une huile de tournesol ethoxylee, une huile de colza 
ethoxylee, une huile de jojoba ethoxylee, une huile de pepins de raisins 6thoxyl6e, 
une huile de lin ethoxyldc ou un ester methylique d'huile de mais 6thoxyl6, un ester 
m&hylique d'huile de colza ethoxyle, un ester methylique d'huile de lin ethoxyte. 

15. Emulsions selon Tune des rcvendications 9 ou 10, caracterisees en 
ce qu'elles comprennent cn outre un co-tensioactif choisi parmi les 
alkylpolyglycosidcs ayant dc 8 a 12 atomcs dc carbonc, en une quantite telle que la 
quantite totale d'agent cmulsionnant ct d'agent co-tensioactif soit infericure ou 
egale a 25% cn poids, lc rapport pondcral cntrc l'cmulsionnant ct lc co-tensioactif 
precite 6tant compris cntrc 99:1 ct 60:40. 

16. Emulsions scion la revendication 15, caracterisees cn cc que I'agent 
co-tensioactif prccitd est un alkylpolyglycoside ayant 12 atomes de carbone. 

17. Emulsions scion Tune quelconque des rcvendications 9 a 16, 
caracterisees en cc qu'elles comprennent, cn outre, un polymere synthdtique ou un 
hydrocollotde naturcl, cn unc quantite d'environ 0,1 a 5 % en poids. 

18. Emulsions scion la revendication 17, caracterisdes en ce que le 
polymfere synthetique ou rhydrocolloi'dc naturcl precitd est choisi parmi : 

- les polymeres et copolymfcres acryliques ou methacryliques, r6ticul6s 

ou non ; 
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les polymeres et copolymers du styrene ou du vinyle 

les polymeres et copolymeres de l'acrylamide ; 

les gommes d'origine naturelle ; 

les polymfcres cellulosiques et lews derives ; 

les composes mineraux. 
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